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Qualitﬁt »Made in Germany«

DIE MASCHINE O WEITERE MERKMALE O ENDBEARBEITUNG

- Neue Hochleistungsausfiihrung fur
bis zu 1.000 Biindel pro Minute

- 2-Achsen CNC-Steuerung uber
Servomotoren, Tiefenausgleich durch
3. Achse (optional)

- Automatische Zufiihrung der Kérper
in eine Einspanntrommel Uniclip (fur fast
alle Biirstenkorper geeignet)

- Die Drehung der Trommel erfolgt mit
einem Servomotor

- GrolRer, einfacher Borstenbehalter

Geeignet fur Zahnburstenkorper mit
vorgespritzten Lochern mit maximal
10° Stellung in Langsrichtung oder

3" schragen Lochern in der Breite.
Optional konnen mit einer Mehrstellungs-
trommel in der Breite auch bis zu

15° schrdage Locher gestopft werden
Durch die ideale Anordnung des Stopf-
und Zufiihrbereichs hat die Bedienungs-
person stets optimale Sicht auf die
gestopften Biirsten

STOPFWERKZEUG

AuRerordentlich funktionssicheres,
3-teiliges, gehartetes Stopfwerkzeug fur
eine Ankerbreite zwischen 1,2 und 3,5mm
(Lochdurchmesser ca. 1,0 bis 3,0mm).

Mit dem Austausch von nur 2 Platten

sind verschiedene Ankerbreiten moglich,
optional mit Zungenbruchkontrolle

PROGRAMMIERUNG

15" Farbbildschirm zur einfachen
Herstellung der Programme fur die
verschiedensten Zahnbiirstenmuster,
Abspeicherung der Rezepturen
verschiedener Biirstenprogramme,

mit Stiickzahler auf Display, einschlieRlich
Teach-In-Progammierung der Servo-
motoren, optional Anbindung ans
Ethernet moglich

- Vielfaltige Sicherheitseinrichtungen wie
Koérper-, Draht-, Magazin-, Olpumpen-,
Borstenbehalter- und Luftdrucksicherung,
mit optischen Funktionsanzeigen

- Weitgehend wartungsfreie Ausfiihrung
mit automatischer Schmierung fir Stopf-
werkzeuge

- Optimiertes Exzentersystem fir noch
ruhigeren, weicheren und nahezu vibrati-
onsfreien Lauf, und verbessertem Schutz
gegen Verschmutzung

- Fein einstellbare und sehr prazise
arbeitende Zungenbruchsicherung

- Basismaschine mit 2 Abscher- und
4 Schleifvorrichtungen, und

23 Einspannvorrichtungen (SP2)

- Automatische, unerreicht einfache
Ubergabevorrichtung, welche die
gestopften Biirsten sicher entnimmt und
der angebauten Fertigbearbeitungs-
maschine TC646/23 libergibt

(bis max. 32 Takte)

- Neues TC-Mittelteil bei dem der
komplette Tisch in Langsrichtung

der Biirste verstellt werden kann

(mech. Digitalanzeige)

- Abschervorrichtungen in besonders
stabiler Ausfiihrung mit doppeltgelagerten
Frasern, und neuem, fur die Anzahl der
Schneidevorgdnge pro Biirste stufenlos
regelbarem Antrieb (sehr vorteilhaft je
nach Anzahl der Biindel, Blindellange und
vor allen Dingen Faserdurchmesser). Mit
neuer, mech. digitaler Héhenverstellung
der Frasaggregate zum sehr schnellen,
und absolut wiederholgenauen Wechsel
von Schliff oder Muster

- Taumel-Schleifvorrichtungen mit
Spezialbeschichtungen fir gute
Abrundqualitat, mit kraftigen und einzeln
stufenlos regelbaren Antriebsmotoren,
zum einfachen und schnellen Wechseln
der Schleifscheiben. Jede Vorrichtung ist
liber eine digitale Anzeige hohen-
verstellbar, zum sehr schnellen, und
absolut wiederholgenauen Musterwechsel
- Bei der Verwendung der Doppel-
spannkluppe SP6 fiir hohere Effektivitat,
wird die Schleiferaufnahme des
Mittelteiles zusatzlich, wie die Fraser,
hin- und herbewegt, dadurch wird auch
bei der doppelten Einspannvorrichtung
ein optimales Schleifergebnis erreicht




TECHNISCHE DATEN - ZT2002E

Leistung Lochdurchmesser Erforderlicher Strombedarf Absaugung

(Biindel/Min.) Luftdruck

max. 1000 1,0-3,0 mm

OPTIONAL (AUSZUG)

Das Prinzip basiert auf einer intelligenten
Kameraerkennung kombiniert mit einem
schnellem Pick & Place Roboter.

(siehe Abbildung unten)

-« TC646 mit bis zu 13 Bearbeitungsstationen
und 46 Spannkluppen

-~ verlangerte Version TC652 mit bis zu 16
Bearbeitungsstationen und 52 Spannkluppen

-~ Anbindung an Ethernet-Netzwerk fir
Datenerfassung

-~ CNC-Tiefenausgleich durch 3. Achse

-~ Zungenbruchkontrolle

-« Doppelspannkluppen SP6
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Abbildung:
Flexible Hochleistungszufiihrung H119




