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Qualitat far Flexibilitat

Zuverlassige Prozesse durch Qualitdt made in Germany — ZAHORANSKY
steht flr Gber hundert Jahre Erfahrung und Branchenkompetenz fiir die
Birstenherstellung. Von den ersten Stopf- und Abschermaschinen bis
hin zu den heutigen intelligenten und modularen Anlagenkonzepten
sorgen die Hochleistungsmaschinen fiir mehr Effizienz in der Produktion.
Die Karussellmaschinenreihe Z.TIGER ermdglicht dies insbesondere
durch ihre Flexibilitat, die hohe Stopfgeschwindigkeit sowie die

extrem kurzen Stillstandszeiten. Die Anlagen sind mit 3 oder 4

Stationen und wahlweise mit 4 oder 5 Achsen

erhéltlich - je nach individueller

Anforderung.

Hockeyblrste

600 mm Besen

Output

+30%

Zeit
Die hohe Geschwindigkeit in Verbindung mit
- 9 extrem kurzen Stillstandszeiten (< 2 s) ergibt

den hohen Output der Maschine.
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Breites Produktspektrum

Flexible Einspannvorrichtungen und schnell
wechselbare Rahmen er6ffnen
vielféltige Moglichkeiten.

Besen, halbrund, 180 Grad

lhre Vorteile

™ Hohe Stopfgeschwindigkeiten
(bis 1.200 Biindel pro Minute)

™ Optimale Flexibilitat

™ Geringe Stillstandszeiten < 2 s Walzenbilrste
™ Hohe Laufruhe

™ Voll automatisierbar

Splilbirste

WC-Bdrste

Materialkasten Stopfen Ausbdrsten
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Stationen

Das Z.TIGER-Zwillingskarussell mit
3 Stationen setzt sich neben der
Grundmaschine aus folgenden
Basiskomponenten zusammen:
Stopfteilbaugruppe, Zentrallager,
Materialkasten und Rahmen.

Das automatische Bohren und
Stopfen der Kdrper erfolgt mit
einer Geschwindigkeit von bis

zu 1.200 Blndeln pro Minute — fir
Anwender mit separatem Abscher- <
aggregat bzw. Birsten, die nicht
abgeschert werden muissen.

Standard: handbedient
optional: vollautomatisch

Bohren
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e Stopfen

Einlage und
Entnahme

Stationen D

Im Vergleich zur 3-Stationen-
Version verfugt die Aus-
fihrung mit 4 Stationen
zusétzlich Uber ein integriertes
Abscheraggregat. Diese
Maschine ist fur eine auto-
matische Zufuhr, Bestlickung
und den Abtransport per Ein-
und Ausgaberoboter aus-
gelegt — fUr Leistungen von
1.200 Blindeln pro Minute.
Abscheren

Standard: vollautomatisch e

Einlage und /

\
=~ Stopfen
Entnahme [§{{

Bohren
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Modular. Vielfaltig.

Effizient.

Die Z.TIGER-Serie garantiert wirtschaftliche Prozesse durch
hohe Flexibilitdt und kurze Umristzeiten — sowohl beim
Wechsel der GréBen als auch beim Wechsel der Produkte.

Halbkopfbesen-
Rahmen

Flr Besen-Biirsten

Radial-Rahmen

Fir Besen-Biirsten

WC-Diskett-
rahmen
Fir WC-Blrsten

mit Randreiniger
und Spulbursten

Vollrund-
Rahmen
Fur Vollrundbirsten

(Haarbursten und
Staubsaugerblrsten)

Automatisierung

Ergénzende M&glichkeiten fiir die vollautomatische
Produktion

Eingabe

Weiterver-
arbeitung

Material-
einleger
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Brush Designer Software

»What you see is what you get.“ Die Brush Designer Software
ermoglicht eine einfache Programmierung der zu produzierenden
Blrste — in einer im Wettbewerbsumfeld einzigartigen Prézision
und Komplexitat. Anderungen in der Auslegung

werden schnell umgesetzt und dargestellt.
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ZAHORANSKY AG ZAHORANSKY Formenbau GmbH ZAHORANSKY AG Systemtechnik
Anton-Zahoransky-StraBe 1 BebelstraBe 11a HanferstraBe 21

79674 Todtnau-Geschwend 79108 Freiburg 79108 Freiburg

Germany Germany Germany

fon +49 7671 997-0 fon +49 761 7675-0 fon +49 761 885 09-0

info@zahoransky.de moulds@zahoransky-group.com info@zahoransky.de



