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Vielseitige Effizienz

Erstaunlich einfache Montagevorgange dank brandneuem Wiirfel-
konzept — erleben Sie die neueste Innovation von ZAHORANSKY.
Das neuartige, patentierte Wirfeltechnikkonzept TIM (Total Integra-
ted Manufacturing) erméglicht unterschiedlichste Montagevorgange
unabhangig vom Werkzeugablauf — einfach und kostenglnstiger als

Werkzeug zwei oder mehr unterschiedliche Teile produzieren und -
bei Bedarf - montieren, priifen etc. Der Schliissel zur Effizienz die-
ses Systems sind die beiden Montageplatten, die auerhalb des
Werkzeugs liegen. Komplexe Montagevorgange kénnen dadurch
hauptzeitparallel erfolgen, die Zykluszeit verlédngert sich nicht.

Total Integrated Manufacturing

bekannte Technologien am Markt. Mit TIM lassen sich auf einem

Zukunftssicherheit

Durch die modulare Konstruktion, insbesondere aufgrund der
auBen liegenden Montageeinheiten, hat ZAHORANSKY die
Komplexitat des Werkzeugs fir die Anwender so gering wie
moglich gehalten.

Push-Pull-Verschluss fur Trinkflaschen

Base (Komponente 1)

B Zukunftssicherheit
B Investitionssicherheit
B Flexibilitat

B Hoher Output

B Kurze Zykluszeiten

Der modulare Aufbau kann auch bei Produktwechseln komplett
wiederverwendet werden. Daher ist es mdglich, die Investition
Uber einen l&dngeren Zeitraum abzuschreiben.

FUr Folgeprodukte missen lediglich die Kavitaten getauscht
werden — ohne Beachtung der Anspritzpunktgeometrie oder
der Montagerichtung.

B Hohe Prozesssicherheit

Die Investition fir Nachfolgeprodukte betragt weniger als die

B Schnelle Amortisation Halfte des Ursprungspreises.

Base mit montiertem Ventil (Komponente 2) Komplett montiertes Bauteil,

inklusive Staubkappe (Komponente 3)

Funktionale Vorteile von TIM

Spritzeinheit 1 Montagehandling 2

B Schnelle Produktwechsel mit geringen Veranderungen am Werkzeug

B Unterschiedlichste Montagevorgange kostengunstig direkt nach dem
SpritzgieBprozess realisierbar — unabhéngig vom Werkzeugablauf

B Einfache Montagevorgange
B Alle Freiheitsgrade verfligbar

B Unabhangig von Montagerichtung/-orientierung
unterschiedliche Produkte im Werkzeug produzieren

B Montageplatten kénnen in verschiedenen Ebenen bewegt werden,
z. B.: in x-y-Achse verschieben; um 180° drehen, montieren,
auswerfen; montieren, mit weiterem externen Teil bestlicken, prifen, auswerfen

o

LoV

Montagehandling 1

(ausgeschwenkt zur optimalen
Zuganglichkeit zum Werkzeug)

Spritzeinheit 2

SPRITZEN DREHEN MONTIEREN
Das Bild zeigt den Wiirfel nach Der Wiirfel dreht sich Nach dem Spritzvorgang
dem Spritzvorgang. alternierend nach rechts werden die Spritzlinge vom
und links, je um 90°. Montagehandling aufgenom-
men und mit den bereits dort
befindlichen Teilen verbunden.

Ausgabe der fertigen Bauteile 4-fach-Werkzeug
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SpinForm der CXW-Baureihe

Der Zukunft entgegen - ohne Umlenkung

Die CXW-Baureihe von KraussMaffei setzt auf die bewahrte Zweiplattentechnik SchlieBen-Spritzenkombinationen der
der CX- und MX-Baureihe. Diese erlaubt es, die zweite Spritze direkt hinter die CWX-Baureihe
bewegliche Aufspannplatte zu setzen, und gewahrleistet eine direkte Anbindung

auch an das zweite Werkzeug — kompakt, mit kiirzestem Schmelzeweg, ohne Sl Nebenspritze AL
Umlenkung und Druckverluste. Dank der freitragenden Wendeeinheit ist der 180 380 750 1000 1400 2000
Werkzeugausbau sehr einfach. Aufgrund der guten Zugénglichkeit kénnen CXW 200 . 750
Automationslésungen ohne Probleme angebunden werden. L.
Produktportfolio in allen GroBen: 1.800 kN bis 40.000 kN P

Mit der SpinForm-Technik sind der GroBe keine Grenzen gesetzt. Fir TIM kommt
Uberwiegend die CXW-Baureihe von 1.800 kN bis 6.500 kN zum Einsatz.

CXW 420 R 1400

Sinnvoller Einsatz von E-Antrieben SR S S SR S <~ [N o
Alle SpinForm-Maschinen sind mit elektrischem Servoantrieb zum Drehen der : : : : i 3000
Wendeeinheit ausgestattet und erméglichen ein paralleles Drehen wahrend owso | b d b | 2000
der SchlieBenbewegung. Bei der kleinen Baureihe erfolgt der Linearantrieb

des Schiebetisches ebenfalls elektrisch — das ist hochdynamisch und reduziert N R 4300
den Energieverbrauch um 30 Prozent. Fir kurze Zykluszeiten werden optional CXW 650 I D A 2000

elektrische Schneckenantriebe zum Plastifizieren verwendet. So ist ein paralleles
Plastifizieren ohne Zykluszeitverlust moglich.
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